	
	Název rekvalifikačního programu:

	
	Seřizovač vstřikovacích lisů pro zpracování plastů


	
	Pracovní činnost:
	Kód DK dle NSK
	Celková hod. dotace kurzu

	
	Seřizovač vstřikovacích lisů pro zpracování plastů
	
	Teoretická (45 minut)
	Praktická
(60 minut)

	
	
	
	121
	89


	
	Profil absolventa:

	
	Absolvent rekvalifikace má teoretické znalosti a praktické dovednosti z oblasti programování a seřizování vstřikovacích lisů na plastové výlisky. To znamená teoretické a praktické znalosti základů a optimalizace makromolekulární technologie vstřikování plastů, přípravy a podmínek zpracování jednotlivých druhů termoplastických hmot. Umí seřizovat a programovat různé typy vstřikovacích lisů, zná principy jejich konstrukce a údržby. Umí teoreticky a prakticky programovat několik typů se vstřikolisem spolupracujících průmyslových robotů.

Uplatní se  v oblasti plastového průmyslu  jako seřizovač vstřikovacích lisů plastů.



	
	Vstupní předpoklady (podmínky) pro přijetí fyzické osoby ke vzdělávání podle rekvalifikačního programu:


	
	Dosažené vzdělání 

· střední vzdělání,

· střední vzdělání s výučním listem,

· střední vzdělání s maturitní zkouškou.
Zaměření vzděláni:  V technickém strojírenském nebo elektrotechnickém oboru nebo v příbuzných technických odborech.

· dosažení 18 let věku. 

· vzhledem na praktickou část rekvalifikace se vyžaduje dobrý zdravotní stav



	
	Organizační forma vzdělávání:

	
	Kurz v rozsahu 210 hodin v modulové struktuře, sestaven ze 4 modulů. Jedná se o nezávislé moduly. Realizován denním prezenčním školením v souvislé formě po 5ti vyučovacích dnech  nebo může být dle požadavku objednatele rozdělen do několika částí po x dnech.  

	
	Metody výuky:

	
	· přednáška

· instruktáž

· zaučení

· trénink



	
	Rámcový rozvrh hodin vzorového výukového dne, jedná-li se o prezenční formu vzdělávání:

	
	  Výukové dny pondělí – čtvrtek:
  8:00 –   9:30 hod. – teoretický výklad formou přednášky a instruktáže.                2hod                 

  9:30 –   9:50 hod. – přestávka

  9:50 – 11:20 hod. – teoretický výklad formou přednášky a instruktáže.                2hod 

11:20 – 11:40 hod. – přestávka

11:40 – 13:10 hod. – teoretický výklad formou přednášky a instruktáže.                2hod

13:10 – 14:10 hod. – přestávka, oběd

14:10 -  15:40 hod. – praktický výcvik, zaučení a trénink                                        1,5hod

15:40 – 16:00 hod  -  přestávka

16:00 -  17:30 hod  -  praktický výcvik, zaučení a trénink                                        1,5hod
Výukový den pátek:
  8:00 –   9:30 hod. – teoretický výklad formou přednášky a instruktáže.                 2hod                 

  9:30 –   9:50 hod. – přestávka

  9:50 – 11:20 hod. – teoretický výklad formou přednášky a instruktáže.                 2hod

11:20 – 11:40 hod. – přestávka

11:40 – 13:10 hod. – praktický výcvik, zaučení a trénink                                        1,5hod


	
	Způsoby ověření získaných znalostí a dovedností:

	
	Teoretické zkoušky:  Ověření získaných vědomostí a  znalostí po  ukončení každého        modulu formou písemného testu. (20 otázek vždy se třemi možnostmi odpovědí)  Na každý test z jednotlivého modulu 1 hodina = celkem 4 hodiny.

 Praktická zkouška: Ověření získaných praktických dovedností na závěr celého kurzu. Každý účastník si vylosuje jednu praktickou úlohu, kterou musí před  zkušební komisí úspěšně realizovat na příslušném stroji nebo zařízení (vstřikolisy, roboty, simulátory).  –  8 hodin.



	
	Složení zkušební komise (minimálně 3 členové):

	
	Milan Mézl – garant kurzu a předseda komise

Ing. Boris Lucký - jednatel

Ing. Robert Šolc – člen komise



	
	Jméno autorizované osoby, u které bude skládána závěrečná zkouška + doložení jejího materiálně-technického zabezpečení:

	
	


	
	Název předmětu/modulu
	Počet hodin teoretické výuky (vyučovací hodina = 45 minut)
	Počet hodin praktické výuky
(vyučovací hodina = 60 minut)

	
	Modul T:

Technologie vstřikování plastů
	36
	24

	
	
	
	

	
	Modul O:

Obsluha a programování  vstřikovacích lisů 
	31
	29

	
	
	
	

	
	Modul U:

Konstrukce a údržba vstřikovacích  lisů
	13
	7

	
	
	
	

	
	Modul R:

Programování průmyslových robotů
	36
	29

	
	
	
	

	
	Modul B:

Bezpečnost a ochrana zdraví při práci a požární ochrana
	5
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	Celkem
	121
	89

	
	Závěrečné zkoušky
 
	ústní část/ písemná část
	praktická část

	
	
	4
	8


1

	
	Osnovy:
	Počet hodin teoretické/praktické výuky:

	
	Modul T:

Technologie vstřikování plastů 

 1. Vstřikovací proces

 2. Základní druhy plastů

 3. Seřízení vstřikovacího stroje a montáž     formy

 4. Fáze cyklu vstřikovacího stroje

 5. Optimalizace vstřikovacího procesu 

 6. Vliv parametrů na kvalitu dílů

 7. Vliv fází cyklu na vady výlisků a jejich eliminace

 8. Kombinované metody vstřikování

 9. Základní údržba forem 

Modul O:

Obsluha a programování vstřikovacích lisů
1.Obsluha všeobecně

 2.Inteligentní programovací terminál stroje

 3.Programové diskety a externí datové paměti

    Obrazové stránky – přístup, popis a obsluha 

 4.Programování stránek skupiny  - forma 

 5.Programování stránek skupiny – vstřikování 

 6. Programování stránek skupiny - teploty

 7. Programování stránek skupiny - programy 

 8. Programování stránek skupiny – procesní data

 9. Programování stránek skupiny - informace 

10. Programování stránek skupiny - servis 

11. Programování stránek skupiny - alarmy
Modul U:

Konstrukce a údržba vstřikovacích  lisů
Mechanické konstrukce vstřikovacích lisů

1.Horizontální zavírací jednotky

2.Vertikální zavírací jednotka

3.Dvoudeskové stroje

4.Vstřikovací jednotky

5.Mazání strojů a preventivní údržba
Hydraulické systémy strojů

1.Hydraulické stanice a jejich regulace

2.Popis prvků hydraulického systému a  jejich  značek.

3.Popis a principy funkce elektromagnetických hydraulických ventilů

4.Čtení a orientace v hydraulických plánech a funkčních diagramech pro diagnostiku chyb

5. Určování katalogových čísel náhradních dílů
Elektro

1.Elektro plány, funkční diagramy a jejich čtení

2.Elektronické řídící systémy

3.Diagnostické stránky terminálu

4.Uvedení do provozu

5.Řízení hydraulických ventilů a čerpadel
Modul R:

Programování průmyslových robotů
   1.Bezpečnostní oblasti a prvky a jejich inicializace

   2. Elektrické rozhraní  lisu a robota

   3.Setup robota a uvedení do provozu

   4.Obsluha programovací jednotky Teach Box

   5. Programování robota v textovém editoru

   6.Příkazy a funkce editoru  

   7.Větvení programu a podprogramy

   8.Programování robota v grafickém editoru

   9.Vytvoření výukového programu robota

 10.Odzkoušení programu v režimu krokování

 11.Uložení programu do Smart média a PC 

Modul B:

Bezpečnost a ochrana zdraví při práci a požární ochrana 

1.Zákoník práce 262/2006 

2.Prevence rizik – stroje a zařízení

3. Všeobecné bezpečnostní předpisy

4.Všeobecné požární předpisy, požární poplachové směrnice a ohlašovna požáru.

5.Směrnice a příkazy ředitele


	36 hodin     teorie

24 hodin     praxe

31 hodin teorie

 29 hodin praxe

          13 hodin teorie

            7 hodin praxe 

36 hodin teorie

 29 hodin praxe

                           5 hodin teorie



	
	Osnovy:
	Počet hodin:

	
	
	



	
	Počet hodin celkem:
	210


	
	Popis průběhu praktické výuky:

	
	Školenci budou postupně po částech samostatně seřizovat vstřikovací lisy na plasty různých značek včetně určení a naprogramování technologického procesu až po rozjetí sériové výroby na těchto strojích.

Současně  budou programovat průmyslové roboty různých značek pro spolupráci se vstřikovacím lisem. Tj odebírání výlisků v automatickém cyklu, paletizaci výlisků do transportních obalů a zakládání  zálisků do forem. 

V prostorách Školícího střediska Mapro na strojích střediska a s dozorem lektorů. 


	                                                          Seznam literatury


	
	Literatura povinná (používaná v programu):
1) Technologie vstřikování plastů – Plastikářem snadno a rychle (Milan Mézl)

2)   Návod k obsluze strojů Demag Ergotech řady NCIV (Milan Mézl)

3)   Údržba a opravy strojů Demag Ergotech (Milan Mézl)

4)   Návod k obsluze robotů Demag a Wittmann (Ing. Robert Šolc)

5)   Manuál robotů a odnímačů vtoků Geiger (Ing. Robert Šolc)

6)  Technologické pravítko – výtah z publikace 1)

 

	
	Doporučená literatura:
1.  Návod k obsluze strojů Demag řady NC IV (Milan Mézl)

2. Návod k obsluze strojů Haitian řady Mars  1075 a 4030 (Milan Mézl)

3. Návod k obsluze plně elektrických strojů Zhafir řady Venus (Milan Mézl)




